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Was versteht
man unter
Adsorption?

Unter ,,Adsorption* versteht man
die Anlagerung/Bindung von gas-
formigen oder fliissigen Mole-
killen an der Oberfliche eines
festen Stoffes. Adsorption findet
an jeder Oberfliche statt. Leicht
zu verstehen ist dann auch, daf
groBe Flichen, die man fir
Adsorptionstrocknungsanlagen
mit niedrigen Taupunkten bend-
tigt, grofere Mengen aufnehmen
konnen. Eine Oberfliche sollte
daher stark pords sein. Am
giinstigsten ist es, wenn eine grofe
Zahl kleiner und kleinster Poren
vorhanden ist. Ein Netz von
groBeren Makroporen ist dabei fiir
die gute Zufthrung zu den
Mikroporen, in denen die
Anlagerung stattfindet, wichtig.
Als Adsorptionsmittel fiir Trock-
nungsanlagen werden Materialien

Meso-voren

Makro-Paren

Trockenmielkorn

mit hoher spezifischer Oberfliiche
verwendet. Hauptsichlich ~ als
Kugeln oder Perlen. In Zu-
sammenhang mit der Druckluft-
trocknung werden folgende Ad-
sorbentien (Trockenmittel) haupt-
sichlich verwendet:

Kieselgel

Aktivtonerde

Die Oberflichen der Adsorptions-
mittel st unvorstellbar grof. Pro g
betrigt die Fléiche bei

Kieselgel  bis ca. 800 m*
Aktivtonerde bis ca. 400 m*
Molekularsieb bis ca. 1000 m*

Die oben genannten anorga-
nischen  Trockenmittel ~ sind
hydrophil, also wasseraufneh-
mend, und besonders geeignet zur
Aufnahme von Wassermolekillen.
Die erreichbaren ~ Restfeuchten
liegen bei

Kieselgel unter -60°C
Aktivtonerde unter -70°C
Molekularsieben unter -80°C

Aktivkohlen haben eine noch
grofere innere Oberfliche, pro g
ca. 1000 bis 1500 m” und sind

hydrophob, dh.
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Wir iiber uns!

Dank der Treue unserer Kunden,
dic uns auch unter neuem Namen
ihr Vertrauen schenkten, kann der
Name Pneumatic Products Rau-
pach an die erfolgreiche Historie
der Vorginger Pall Pneumatik und
Pneumatic Products (Deutsch-
Iand) ankniipfen. Wir bedanken uns
fiir das Vertrauen. Dies freut uns
und zeigt uns zugleich, daf wir auf
dem richtigen Weg sind. Wir
werden weiterhin daran _arbeiten
noch besser zu werden. Wir sind
dabei flexibel genug, Thre Wiinsche
mit einzubeziehen. Auch hat sich
unser Kundendienst zum Motto
gemacht zu dienen, wie Kunden-
dienst auch zu verstehen ist.
Unser L i

sie werden nicht fir die
Trocknung, sondem in der
Hauptsache fiir die Adsorption
organischer Stoffe verwendet. Mit
Hilfe von Aktivkohle kann man
sehr gut Oldimpfe aus Gasen

ist ebenfalls
hochflexibel, so liefern wir von der
pneumatischen  Baumschere ~ iiber
pneumatische Klammergerite ~bis
hin zu Druckluftaufbereitungsan-
lagen mit den hochsten Reinheits-
stufen.

adsorbieren. Nennen Sie uns Ihre Winsche, wir
erfillen sie! - drucklufimdfig!
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Wufiten Sie
schon
... daB Fett in der Wurst ist,

®

aber Kompressorendl darin nichts
zu suchen hat.

Viele von Thnen haben vielleicht
den Bericht ,01 in der Wurst" im
Spiegel gelesen. Fachzeitschrifien
haben ihn aufgegriffen und
Vorschlige gemacht. Zitiert wurde
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Der
Anwendungs-
fall !

Fir die Herstellng  von
Glasflaschen (Hohlglas), wird in
namhafien_Glasfabriken fiir die
Bereiche

dabei immer die Dy
nach DIN ISO 85731, die
Reinheitsklasse 1, zB. fiir den
Restolgehalt (0,01 mg/m’).

Die Richtlinien vom VDMA sind
schon lange bekannt. Jeder verant-
wortungsbewubite  Unternehmer
hat auch die vom VDMA vor-
geschlagene Filterkombination fiir
seine  Verpackungsmaschinen

Druckluft verwendet. Ein  sehr
Kleiner - aber sehr wichtiger -
Bereich ist die Heifivergiitung.

Nachdem die Flaschen fertig aus
der Formmaschine kommen laufen
sie durch cinen sogenannten
Vergitungstunnel und werden dort
mittels Druckluft iber eine An-
ordnung von Dilsen mit_cinem
besprilht.

cingesetzt. Fiir
nennt man eine Standzeit von
4000h (12 Jahr), fir Aktiv-
kohleadsorber eine Standzeit von
10 000h (18 Monate).

‘Wie aber wird das tiberpriift?

Wann  ist die  Aktivkohle
gesiittigt?
Was  passiert wenn durch
irgendwelche  Umstéinde  Giber-
mibig viel Ol in die Aktivkohle
gelangt?
Die von mns gelieferten
Aktivkohlefilter_der Typen KC
en cine Indikatorschicht, die
sich nach Sittigung verfirbt und
dem Betreiber exakt zeigt, wann
das Filterelement zu wechseln ist.

Dle Akhvkohleadsorber smd alle

Dic Flaschen sind. dabes noch
rotglihend. Sinn und Zweck ist es,
den Flaschen eine besondere
Festigkeit zu geben, damit sie dem
Druck des Fiillgutes, wie zB.
Bier, Sekt oder Mineralwasser,
standhalten kénnen.

Das Verglitungsmittel ist extrem
hygroskopisch und bendtigt fir
den exakten Aufirag cine absolut
trockene Druckluft mit
Taupunkt von -70°C.

Funktioniert die HeiBvergiitung
nicht, steht die gesamte Pro-
duktion und alle Flaschen miissen
wieder eingeschmolzen werden.
Um dies zu vermeiden, haben wir
Duplex-Trocknereinheiten  insta-
1liert. Bei Ausfall eines Trockners
wird automatisch auf den Stand
B ko ohne 4

sehen.
Dabet sind die Indikatoren sowohl
in der Filterkerze als aucl

Adsorber so plaziert, da immer
noch  eine Sicherheitschicht
Aktivkohle vorhanden ist. Also
immer auf der sicheren Seite.

g
und ohne T:
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Tips, Tricks
und Tabellen
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pezifiziert
Drucklufiqualititen nach DIN 1SO 8573-1

Warum Ol in der Druckluft ist ?

Richtige  und  ausreichende
Schmicrung ist fir alle beweg-
lichen Maschinenteile unerlaBlich.
Dies gilt auch fir Kompressoren.
Durch  hohe  Temperaturen
wihrend des  Kompressionsvor-
ganges verdampft ein Teil des
Schmierdles vom Verdichter und
geriit als Kohlenwasserstoff in das
Pneumatiksystem, wo es teilweise
wieder  kondensiert  und
Emulsionstropfchen  mit _dem
Wasserkondensat  bildet. Diese
Emulsion hat keine Schmier-
fahigkeit mehr; sie ist korrosiv
und fibrt zu  Storungen in
Instrumenten, pneumatischen
Steuerungen und Ventilen.

Im Gegensatz zum Wasserdampf
lassen sich Oldampfe nicht durch
eine kurzzeitige Abkiihlung, wie
sie beim Kultetrockner zu
erreichen _ist,  kondensieren,
sondern bilden erst bei an-
haltender Abkithlung und Be-
ruhigung der Luft Tropfchen.
Aber auch blfreie Kompressoren
konnen keine Garantie fiir absolut
slfreie Luft bicten. Die Gefahr ist,
daB schon leicht olhaltige Luft
angesaugt wird und nach der
Kompression  konzentriert im
Pneumatiksystem auftritt.

umgeschaltet.  Diese
Duplex-Einheiten sind gemeinsam
mit den Glasfabriken entwickelt
worden und haben sich schon
viele, viele Jahre bewshrt.
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